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C-RAM RGD

Fester Magnetischer Absorber

C-RAM RGD ist ein mit Eisen-Partikeln
durchsetztes Epoxyd-Material mit hohen
magnetischen Verlusten. Es kann mit
unterschiedlicher Permeabilitdt und Permitivitat
geliefert werden, wie aus der nachstehenden
Tabelle hervorgeht.

Aus C-RAM RGD kdnnen AbschlUsse und Lasten
for D&dmpfungsglieder, Hohlleiter, Koaxial- und

Mikrostrip-Leitungen maschinell gefertigt werden.
Es wird ebenfalls zur Verminderung der GUte von

Schwingkreisen und zur UnterdriGckung
unerwUnschter Resonanzen eingesetzt.

C-RAM RGD ist ein harter Epoxyd-Kunststoff und
kann gesagt, gefrast oder geschliffen werden.
Da das Material ferromagnetisch ist, kann es
wdhrend der Bearbeitung durch magnetische
Spannvorrichtungen leicht gehalten werden.

Das Material besitzt eine gute thermische
Leitfdhigkeit und kann somit auch zur Ableitung
von Warme, einschlieBlich der durch
magnetische Verluste selbst erzeugten Wérme
eingesetzt werden.

C-RAM KR (siehe Datenblatt 330) ist die Zwei-
Komponenten GieBharz Version von C-RAM
RGD. Nach dem Aushdrten hat es die gleichen
Eigenschaften wir das C-RAM RGD.

Typische Eigenschaften

Farbe: Grau
Spezifisches Gewicht: 2,0 - 4,8 g/cm?®
Wérme- Ausdehnung: 30x 10¢/°C
Warme- Leitfahigkeit: 1,26 W/ mK
Max Betriebs-Temp.: 180°C
Zugfestigkeit: 560 kg/cm?
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Shore Harte D: 85
Wasseraufnahme: <0,1%in 24 Std.
Volumen-Widerstand: > 101" Qcm
Dielektrische- Festigkeit: > 400 kV/mm

Verarbeitung

C-RAM RGD wird Uberwiegend maschinell in
die endgultige Form gebracht. Hierzu mussen
Hartmetall-Werkzeuge verwendet werden. Um
das Material vor Uberhitzung zu schitzen, muss
gut gekuhlt werden. Es sollte besonders darauf
geachtet werden, dass der Maschinenstaub
nicht mit Funken, groBer Hitze oder sogar mit
offenem Feuer in BerOhrung kommt, da er sich
leicht entzinden oder glimmen kann. Es wird
empfohlen, einen Feuerlbscher in der NGhe zu
haben. Wasser sollte zum Léschen von
brennendem Material nicht verwendet werden.

Fertige Teile werden mit einem Epoxyd- Kleber,
z.B. C-Bond 245, befestigt. Zur Befestigung
kénnen auch Gewindeldcher oder Locher fUr
Gewindeeinsatze aus Metall gebohrt werden.

RoHS Konformitats-Erklarung
Dieses Produkt halt die EU Richtlinie 2015/863/EU

(Restriction of Hazardous Substances 3) sowie
1907/2006 REACH ein und ist bleifrei.
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Permitivitat und Permeabilitat von C-RAM RGD

Kennwerte bei 1 GHz Kennwerte bei 10 GHz
3 £ u U |dB/cm £ £ u po |dB/cm
RGD-112 6 0,24 1,4 0,03 0,16 4,8 0,19 1,1 0,25 5,6
RGD-114 11 0,55 2,1 0,17 0,57 9,7 0,49 1,1 0,44 13,2
RGD-116 17 1,20 3,0 0,39 1,30 16 0,96 1,5 1,00 32
RGD-117 28 2,50 4,1 0,82 2,60 21 0,42 1,1 1,70 56
RGD-124 32 2,60 50 2,3 6,50 23 0,71 1,5 2,10 67
RGD-190 40 2,80 7.0 5,6 16,60 25 0,50 1.3 2,40 75
Lieferméglichkei'ren Es kbnnen jedoch auch Platten mit

definierter Dicke, StGbe oder Teile
Das Material wird fUr alle Gradienten in entsprechend einer Kunden-Zeichnung

Platten mit der Standard-GréBe 305 x 305 angefertigt werden.
mm hergestellt. Sie sind lieferbar in Dicken
von 6,4 bis 76 mm. Die Platten werden in
der Regel ca. 1 bis 2 mm dicker als
angegeben gegossen, mit einer
Oberflache, die noch maschinell
nachbearbeitet werden sollte.

Bestell-Bezeichnung ist C-RAM RGD—nnn
axbxc, wobei nnn der Gradient, und a, b, ¢
die Abmessungen in Millimeter sind.
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Obwohl wir davon ausgehen, dass die Informationen in diesem Datenblatt den Tatsachen entsprechen, dirfen diese weder als
Garantiedaten verstanden werden, fur welche die Firmen Cuming Microwave Corp. oder Emc-Technik & Consulting GmbH die
gesetzliche Haftung Gbernehmen, noch als Erlaubnis oder Empfehlung, jedwede patentierte Erfindung ohne entsprechende Lizenz
anzuwenden. Die Wahrheitsfindung obliegt dem Anwender.

Technische Anderungen bei gleicher oder verbesserter Funktion vorbehalten.
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